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Mode- und Sporthaus Klingemann

Modernisierung der Liiftungs- und Klimaanlage

Luftungsanlage mit Rotor zur Warmertickgewinnung

Das Mode- und Sporthaus Klingemann zdhlt mit seiner tiber 260-jdhrigen
Geschichte zu den bekanntesten Traditionsunternehmen der Stadt Hox-
ter und der Region. Auf rund 7.000 m* Verkaufsflache wird ein breit ge-

fachertes Spektrum an Mode, Sport- und Dekorationsartikeln angeboten.

Das Gebaude teilt sich in einen Alt- und einen Neubaubereich auf.

Bereits bei der Realisierung
des Neubaus im Jahr 2011/
2012, an der wir auch mitwir-
ken durften, wurde iiber eine
Sanierung der liftungstech-
nischen Anlage des Altbaube-
reiches nachgedacht.

Die Liftungs- und Kéltean-
lage aus dem Jahr 1973 er-
fiilllte zwar grundsitzlich
noch die Anforderungen an
eine ausreichende Luft- und
Kéilteversorgung der rund
4.000 m? grofRen Verkaufsbe-
reiche im Altbau, stellte aber
aus energetischer Sicht nicht
mehr den heute erreichbaren
Standard dar.

Gerade der letzte Punkt
bewog den Inhaber, Herrn

Jens Klingemann, iiber eine
energetische Sanierung der
Liftungsanlage nachzuden-
ken. Auf Grund der jahrzehn-
telangen, vertrauensvollen
Zusammenarbeit beider Un-
ternehmen wurden im Mai
2015 die ersten Gesprdche
iiber die Moglichkeiten der
Umsetzung gefiihrt.

Diese Gesprdache wurden von
einem externen Biiro fiir
Energieberatung begleitet,
um die Forderungsmoglich-
keiten im Rahmen einer ener-
getischen Sanierung
auszuloten und die notwendi-
gen Antrdge bzw. gutachterli-
chen Stellungnahmen zu
formulieren.

Schnell stellte sich heraus,

dass die fiir einen energieeffi-
zienten Betrieb erforderli-
chen Anlagenteile nicht
mehr innerhalb des Gebdu-
des aufgestellt werden konn-
ten, da die zusitzlichen
Bauteile in der ,alten“ Lif-
tungszentrale keinen Platz
mehr gefunden hétten.

Da statische Reserven im
Dachgeschoss vorhanden
waren, konnte mit einer
neuen Technik fiir AuRenauf-
stellung auf dem Gebdude-
dach weiter geplant werden.
Die Ergebnisse der Vorpla-
nung und die angestrebte
Anlagenkonfigurationen
durften wir im Rahmen eines
Planungsauftrages zusam-
menfassen und in Form eines

Leistungsverzeichnisses an
Herrn Klingemann tibergeben.

Besonderes Augenmerk
musste hierbei neben der
vom Bauherrn gewiinschten
Energieeffizienz auch auf die
Realisierungsmoglichkeit ge-
legt werden, da die Lage des
Modehauses im Bereich der
Innenstadt von Hoxter nur
sehr begrenzte Stellflachen
fiir Krane und Anlieferungs-
fahrzeuge bietet.

Nach erfolgter Submission er-
hielten wir dann Mitte Marz
2016 den Auftrag zur Ausfiih-
rung der Leistungen, verbun-
den mit der Zielvorgabe einer
Ubergabe der funktionsfihi-
gen Anlage fiir Ende Juni.
Die Einhaltung dieser Zielvor-
gabe war fiir den Geschaftsin-
haber wichtig, da Anfang des
Sommers wieder eine funkti-
onsfihige Beliftung und
Kihlung der Verkaufsflichen
gewdhrleistet sein musste,
um Mitarbeitern und Kunden
auch in den Sommermonaten
ein angenehmes Innenraum-
klima bieten zu kénnen.

Herzstiick der neuen Anlage
ist ein neues, zentrales Liif-
tungsgerdt fiir AuRenaufstel-

Kaltwassersatz mt 240 KW

lung auf dem Dach mit einer
Luftleistung von 48.000 m?3/h,
ausgeriistet mit einer hochef-
fektiven Waiarmertickgewin-
nung und Ventilatoren sowie
der dazugehorigen Antriebs-
technik mit hohem Wir
kungsgrad. Das Gerdt erfiillt
bereits die Anforderungen
der ErP 2018.

Die Kalteversorgung fiir das
Gerdt wird durch einen neuen
Kaltwassersatz mit einer Kdl-
teleistung von 240 KW tiber-
nommen. Da die Gesamt-
luftmengen auf Grund des
vorhandenen Liftungskon-
zeptes und der sanierten Dek-
ken im Bereich der Ver
kaufsrdume nicht reduziert
werden konnten, wurde tiber
die neue Regelungstechnik
eine Betriebsweise realisiert,
die die tatsdchlich geforder-
ten Luftmengen den vorhan-
den, internen Lasten an-
passen und somit die Effi-
zienz der Liifftungsanlage ma-
ximal steigern.

Die Baumafinahme konnte in
dem kurzen Zeitfenster erfolg-
reich realisiert und bereits
Mitte Juni an Familie Klinge-
mann iibergeben werden.

www.gebr-becker.com



rohrpost

£

Gebr. Becker GmbH & Co. KG Unternehmenszeitung

Ausgabe 14 | Dezember 2017

Fa. Alphacaps GmbH, Augustdorf

Neubau einer Produktion fiir Nahrungserganzungsmittel

Die Fa. Alphacaps GmbH entwickelt als interna-

tionales Produktions- und Vertriebsunternehmen

mit modernstem Equipment hochwertige Nah-

rungserganzungsmittel und didtetische Lebens-

mittel in Kapsel-, Tabletten- und Pulverform.

Die ,alte“ Produktionsstitte
hatte auf Grund der steigen-
den Nachfrage ihre Kapazi-
tatsgrenzen erreicht, so dass
an einem neuen Standort in
unmittelbarer Ndhe eine
neue Produktionsstitte mit
angegliedertem Verwaltungs-
und Sozialgebdude geplant
wurde.

Die Produkte nach IFS/GMP
erfordern einen hohen Quali-
tdtsstandard, unter anderem
eine temperatur- und feuchte-
gefiihrte Produktion mit do-
kumentierten Raumklima-
daten, um dem eigenen Qua-
litdtsanspruch und dem der
Kunden gerecht zu werden.

In den ersten Gespriachen
uber die Planungsleistung
ging es um die Kerngewerke
Heizungs- Sanitdr-, Liiftungs-,
Klima- sowie Prozessluft-
technik.

Konzeptionell war der Ge-
schiftsfiihrer der Alphacaps,
Herr Friedrich Wagle, von
unseren Vorschldgen tber-
zeugt, so dass wir im Mairz
2015 mit den Planungsarbei-
ten beginnen und im Juni mit
der Erstellung der Leistungs-
verzeichnisse abschlieRen
konnten.

In der darauffolgenden Ver-
gabe erhielten wir den Zu-
schlag tber die Ausfiihrung
der Leistungen, mit denen
wir im September 2015 begin-
nen konnten. Der hohe An-
spruch vom Bauherren und
Architekt an die Integration
der Haustechnik in das archi-
tektonisch anspruchsvolle Ge-
biaude stellte hierbei eine
besondere Herausforderung
fiir die Anlagenplanung und
das Montagepersonal dar.

Weiterhin stellte sich im Bau-

Jugend-Ausbildungsvertretung

JAV)

Wir, Jana Wenzel 1. Vorsitzende, Christina Brunner
2. Vorsitzende und Lea Ebeling Stellvertretung, wurden
am 11.11.2017 zur Jugend- und Ausbildungsvertretung
JAV gewdhlt. Unsere Amtszeit betrdgt 2 Jahre nach der
Bekanntgabe der Wahlergebnisse.

Gewdhlt wird alle 2 Jahre, zwischen dem 1.10. bis zum
30.11. Unsere Aufgabe als JAV ist es, unsere Auszubilden-
den und unsere Berufseinsteiger unter 25 Jahren zu un-
terstiitzen und zu vertreten. Das Ziel dabei ist, Wiinsche,
Anregungen und ebenfalls Verbesserungsvorschlige von
unseren Auszubildenden und Berufseinsteigern aufzu-
nehmen und diese auch umzusetzen, damit allen eine
gute und qualifizierte Ausbildung gewidhrleist werden

kann.

Bei Fragen und Anregungen kann man uns telefonisch
oder personlich kontaktieren. Per Briefist dies ebenfalls
moglich. Einfach den Brief mit ,,Personlich an die JAV*

versehen.

Neuer Betriebsstandort in Augustdorf

verlauf heraus, dass fir die
Produktion weitere Medien
bereitgestellt werden muss-
ten, die zu Beginn des
Planungsprozesses nicht be-
kannt waren.

So haben wir baubegleitend
noch die Medienversorgung
fir die Druckluft- und Vaku-
umversorgung, Luftentstau-
bung, Prozesswasseraufberei-

Kennen Sie eigentlich ...

tung, eine HD-Dampfversor-
gung mit einer Leistung von
250 kg/h sowie das Raummo-
nitoring geplant und tech-
nisch umgesetzt.

Nach einer sehr intensiven
Bauzeit konnten wir Herrn
Wagle die ersten Bauab-
schnitte des technischen
Ausbaus im Mirz 2016 be-
triebsbereit tibergeben.

Gerfried Oevermann

Was ist typisch fir mich?
Lieber die Zeit nehmen, eine Sache richtig zu
machen, als nochmal anfangen zu missen.

Was macht Dir an Deiner Arbeit am

meisten Spal3?

Geburtstag:

Die Freude eines Kollegen zu sehen, der neues

Werkzeug bekommen hat, oder dessen

Werkzeug jetzt wieder richtig funktioniert

Was war Dein interessantestes Projekt?
Beschaffung von Spezialwerkzeugen

Die Gesamtleistung konnten
wir dann im August 2016 mit
Inbetriebnahme der HD-
Dampfversorgung fiir den
Coater abschlief3en.

Wir freuen uns, dass wir an
der Realisierung dieses so-
wohl technisch wie auch
architektonisch  herausfor-
dernden Gebdudes mitwirken
durften.

16.06.1971
Familienstand: verheiratet
Kinder:
Hobbies:

zwei Kinder, 6 und 9 Jahre alt

Personlichkeitscoaching,
Philosophie, Religion,
Geschichte

Angestellt als: Elektromonteur,

Werkzeugverwaltung

Neo Cos Service GmbH, Hoxter-Stahle

Neubau einer Kosmetikproduktion

Im Sommer 2015
wurden wir mit den
Planungen zum
neuen Produktions-
und Verwaltungsge-
bdude der Firma Neo
Cos Service im Gewer-
bepark Hoxter beauf
tragt. Nach intensiven
Entwurfs- und Pla-
nungsabstimmungen
erhielten wir den Auf-
trag zur Realisierung
der gesamten haus-
technischen Anlagen
zur Temperierung
und Beliiftung sowie
fir die sanitdre Aus-
stattung.

Neo Cos beschiftigt 50 Mitar-
beiter und besteht seit 25 Jah-
ren am Produktionsstandort
in Hoxter - Stahle. Das erfolg-
reiche Unternehmen stellt bis

zu 1200 kosmetische Pflege-
produkte wie Cremes, Lotio-
nen und Gesichtswasser her,
hat aber kein eigenes Label
und ist daher auch fiir den
Endkunden nicht bekannt.

Da die Kapazitdten am alten
Produktionsstandort er-
schopft waren und die Stan-
dards nicht mehr den
hygienischen und techni-
schen Anforderungen ent-
sprachen, hat sich der
Geschéftsfithrer ~ Wilhelm
Kihn fiir die Errichtung
eines mneuen Produktions-
und Verwaltungsstandortes
im benachbarten Gewerbe-
park zwischen Albaxen und
Stahle entschieden. Realisiert
wurde der 3.750 m? grofRle
Neubau im KfW 55 Standard
mit dem Architekten Michael
Kltinker aus Holzminden. Zu
Beginn der kooperativen Pla-
nungsgesprache unseres Pro-
jektteams zusammen mit den
Projektbeteiligten wurde der

Bauantrag zur Realisierung
des anspruchsvollen, hohen
energetischen Standards mit
einer Warmepumpenanlage
zur Beheizung und Kithlung
erstellt. Noch wahrend der
Planungsphase wurde das An-
gebot der benachbarten Bio-
gasanlage von der Familie
Busse zur Nahwiarmenutzung
angenommen. Somit erfolgt
die Beheizung jetzt tiber das
CO2-neutrale  Fernwdrme-
netz, das von der Abwdrme
der BHKW-Module am Hof
Busse gespeist wird. Die War-
meiibergabe erfolgt tiber eine
Fernwdrmestation mit Plat-
tenwdrmetauscher mit einer
Leistung von 300 kW.

Die Temperierung des Gebdu-
des und die Versorgung der
Prozesskiihlung erfolgt tiber
eine 20 m tiefe Brunnen-
bohrung. Mit einer Leistung
von 40 m3/h wird das ca. 10°C
kithle Grundwasser bedarfs-
gerecht ins Gebdude gefordert.

Durch den Plattenwdrme-
tauscher wird somit dem
Gebdude und der Prozesskiih-
lung eine Leistung von 150 kW
zur Verfiigung gestellt.

Das auf ca. 13° C erwdrmte
Brunnenwasser wird am
Schluckbrunnen auf dem
Grundstiick wieder dem
Grundwasser zugefiihrt. Da
an dem Grundstiick von Neo
Cos die geforderte Loschwas-
server-sorgung fiir das Ge-
bdude nicht durch das
offentliche Trinkwassernetz
zur Verfiigung gestellt wird,
kann im Brandfall tiber die
Brunnenpumpe durch eine
gesicherte Stromversorgung
ein Teil der Loschwasser-
menge bereitgestellt werden.

Auf Grund der Hygienean-
forderungen erfolgt die War-
metibertragung in den Pro-
duktions- und Lagerberei-
chen konvektionsarm durch
Betonkernaktivierung.

BHKW-Anlage im Hallenbad Warburg

Optimierung der Energieeffizienz

Durch unseren langjahrigen Kontakt zu den Stadtwerken wurden wir
um eine Einschdtzung der Warmeversorgung und Anlagenhydraulik
im Hallenbad Warburg gebeten.

Die Versorgung des Hallenba-
des erfolgt tiber eine Anbin-
dung an das nahegelegene
Heizkraftwerk mit einer
Hackschnitzelfeuerung und
einer BHKW-Anlage im Hal-
lenbad, bestehend aus einem
transportablen Modul mit
90 KW thermischer Leistung
sowie zwei stationdren Modu-
len mit ebenfalls jeweils
90 KW Heizleistung.

Die stationdren Module
waren auf Grund einiger
technischer Defekte nicht
mehr betriebsbereit, sodass
eine Sanierung in Erwdgung
gezogen wurde. Weiterhin
ergab die Bestandsermittlung
Mingel in der Anlagen-
hydraulik, die zu unbefriedi-

genden Betriebssituationen
fihrten, wie uns der Betrei-
ber auch bestitigte.

Das schliissige Ergebnis unse-
rer Bestandserhebung und
ein aufgestellte Konzept zu
Sanierung der Anlage veran-
lassten die Stadtwerke War-
burg, uns mit der Planung
der notwendigen Sanierungs-
mafRnahmen zu beauftragen.
Auf Grund weiterer Berech-
nungen wurde in das Konzept
ein neues BHKW-Modul mit
90 KW thermisch iibernom-
men, welches parallel zu dem
bereits vorhandenen, trans-
portablen Modul arbeitet.

Die fehlende Wirmeleistung
im Winter wird bei der erar-

beiten Variante iiber einen
Plattenwidrmetauscher mit
Anschluss an die oben be-
schriebene Nahwéirmeversor-
gung gedeckt.

Durch wesentliche Anderun-
gen in der Anlagenhydraulik
kann ein funktionierender
Folgebetrieb gewdhrleistet
werden, welcher eine maxi-
male Auslastung der BHKW-
Module garantiert.

Nach Auftragserteilung
wurde im Juli 2015 mit den
Arbeiten begonnen. Neben
dem Einbau des neuen
BHKW-Moduls wurde auch
der komplette Heizungsver-
teiler und die hydraulische
Einbindung der Wéirmever-

%?&
|l

Blockheizkraftwerk mit Pufferspeicher

sorger iiberarbeitet.

Die MSR-Technik einschlief3-
lich der Schaltanlage wurde
erneuert und die Steuerung
der vorhandenen Anlagen
softwaremdf3ig neu einge-
bunden. Pinktlich im Sep-
tember zu Beginn der
Heizperiode konnten die Ar-
beiten mit einer erfolgrei-
chen Inbetriebnahme des

Im zweigeschossigen Verwal-
tungs- und Sozialtrakt wurde
eine Fullbodenheizung instal-
liert. Die Betonkernaktivie-
rung und die Fullboden-
heizung sind an das Kaltwas-
sernetz der Brunnenkiithlung
angebunden. Dadurch wird
das Raumklima fiir die Mitar-
beiter auch im Sommer in
einem angenehmen Tempera-
turbereich gehalten. Dies gilt
auch fir die eingelagerten,
empfindlichen Kosmetikpro-
dukte.

Im Verwaltungsbereich sorgt
eine Liftungsanlage mit ef-
fektiver Warmertickgewin-
nung fiir den hygienisch
erforderlichen Luftwechsel.

Fir den Herstellungsprozess
der kosmetischen Produkte
wird zusdtzlich zur Fernwar-
meversorgung ein mit Erdgas
betriebener, autarker Hoch-
temperaturkessel betrieben.

BHKW-Moduls und der MSR-
Technik abgeschlossen wer-
den.

Erste Auswertungen der Lauf
zeiten nach der Heizperiode
2015/2016 zeigen, dass eine
gute Auslastung der BHKW-
Module mit mehr als 5.500
Stunden gegeben ist.

www.gebr-becker.com
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@ Maximale Flachendeckung 342% ist oberhalb der 340% Grenze #1 (1)
@ Maximale Flachendeckung 344% ist oberhalb der 340% Grenze #1 (1)
@ Maximale Flachendeckung 345% ist oberhalb der 340% Grenze #2 (1)
@ Maximale Flachendeckung 346% ist oberhalb der 340% Grenze #1 (1)
@ Maximale Flachendeckung 349% ist oberhalb der 340% Grenze #1 (1)
@ Maximale Flachendeckung 353% ist oberhalb der 340% Grenze #1 (1)
Bilder

t. Auflésung von Farbbildern 150 dpi ist unter 200 dpi #2 (2)
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Farbseparationen: 4
BN BECMYK

Farbraume
@ DeviceCMYK / Separation / DeviceN

Schriften: 10

@ Helvetica TrueType / Build-In / eingebettete Untergruppe
@ Myriad-Roman Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ MyriadPro-Bold Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ MyriadPro-It Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ MyriadPro-Regular Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ Swift-Bold Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ Swift-BoldCondensed Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ Swift-Light Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ Swift-Regular Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
@ SwiftSC-Regular Typel / Custom / eingebettete Untergruppe
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